
WENN’S WIRKLICH AUF 
PRÄZISION ANKOMMT…

Sondernormalien für:

• Formenbau

• Stanz- und Umformtechnik

• Maschinenbau

Gewerbering 8
D-58579 Schalksmühle 

 FON: +49 (0) 23 53 . 66 99 33 - 0 

nagler@normalien.de
www.normalien.de

Wenn es wirklich auf Präzision ankommt,
sind unsere NORMTEILE & NORMALIEN 
die sicherste Wahl. 

Wir wissen, worauf es bei der Fertigung 
ankommt. Bei uns erhalten Sie nicht nur 
Ihr hochwertiges Zeichnungsteil. 

Profitieren Sie auch von dem Knowhow 
erfahrener Anwendungstechniker und 
Konstrukteure, die sich Ihre Baugruppe 
genau anschauen.

• Wir geben Empfehlungen 
 zu alternativen Materialen.
• Wir fertigen und prüfen 
 aufeinander abgestimmte Elemente.
• Wir veredeln (beschichten, nitrieren,   
 härten…) ihre Individualteile.

Schicken Sie JETZT Ihre Sondernormalien- 
Anfrage an: nagler@normalien.de



Ihre geforderten Oberflächen, Toleranzen 
und Materialien liefern wir so, dass nach 
dem Einbau alles genau zusammenpasst 
und langlebig funktioniert. 
Hierbei fertigen wir Einzelteile oder 
Großserien in verlässlicher Spitzenqualität 
„Made in Germany“.

Ganz egal ob Ihr Schwerpunkt im Werk-
zeugbau (Schneidstempel, Biegestempel 
Zieh- Loch- oder Biegestempel sowie die 
Matrizen) liegt oder Sie eher im Formenbau 
zuhause sind (Formkerne, Angussbuchsen, 
Scheiben, Schieber…) Auch im Maschinen- 
und Vorrichungsbau sind wir gut aufgestellt. 
(Antriebsteile, Schieber, Kugeltriebe..) 
Denn wenn es präzise wird, kommen wir 
ins Spiel. Ihr Spezialartikel bekommt eine 
eigene Artikelnummer und ist jederzeit 
neu und schnell herzustellen.

Für die Kalkulation Ihrer Teile benötigen 
wir zwingend 3D Daten.
Senden Sie uns gleich Ihren Datensatz.

Wir machen das.

Kerne, Buchsen, Gewindkerne, (geschliffene 
Gewinde) Sonder- Formkerne, Auswerfer-
hülsen, Lochstempel mit Ihren Konturen 
und allerhöchsten Qualitätsansprüchen 
an Material, Toleranzen und Oberflächen. 
Selbstverständlich beschichten wir auch.

Bitte schicken Sie uns jetzt Ihre Daten: 
(PDF, DXF. 3D)

nagler@normalien.de

Wir verfügen über umfangreiche 
Bearbeitungsmöglichkeiten und 
können Ihnen die ganze Bandbreite 
der mechanischen Bearbeitung aus 
einer Hand bieten.
Senkerodieren 350 x 250 x 315 mm, 
Startlochbohren 1080 x 680 x 480 mm
Drahterodieren Verfahrwege: 
600 x 400 x 310 mm, CNC & HSC- Fräsen 
630 x 500 x 500 mm und 600 x 300 x 300 mm, 
Bohren, Flach und Gewindeschleifen…

Wenn’s wirklich auf Präzision ankommt…


