Werkstoff:

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsa

Stablange:

1000 mm

Eigenschaften und Anwendungen:

e Kunststoffformenstahl ca. 760 N/mm?2

X . . i Breite Dicke mm Breite
* korrosion- u. saurebestandig Wl s> | 104 | 124 | 154 | 164 | 204 | 224 | 254 | 27,4 | 304 | 324 | 364 | 404 | 464 | 504 | 564 | 604 | 704 | 764 | 804 | 904 | 1004 (UL
e gut polierbar 20,4 . . . N . - - - - - - - - - - - - - - - - - 20,4
e gut zerspanbar 25,4 [ . . . . . - - - - - - - - - - B, - - - - - 25,4
e Kunststoffformenstanhl 30,4 . . . . . . . . - - - - - - - - - - - - - - 30,4
* abrasive Kunststoffe 32,4 . . . . . . . - . - - - - - - - - - - - - 32,4
¢ Blasformen, medizinische 40,4 . ° . * * . ° - . ° - - - - - - - - - - - 40,4
und optische Geréte 50,4 I ° ° ° ° ° ° ° - ° ° - ° - - - - - - - - - 201
* hoher Chromgehalt Cl ° ° : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : el
63,4 . . . . . . . . = . . = . = . . . . . . . 5 63,4
70,4 . . . . . . . . - . . - . - . - . - - - - - 70,4
80,4 . . . . . . . . = . . = . . . . . . . . . 80,4
204 90,4 . . . . - . - . - . . - . - . - . . . - - 90,4
D+8'21 l /B 0 100,4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . - 100,4
L1000 ¥ _/ 110,4 [ - - - - . - . - . . - . - . - . - - - - - 110,4
120,4 = . . . . . o . o . . . . = . = . . . . > . 120,4
130,4 - - - . . . - . - . . - . - . - - - - . - - 130,4
Korrosionsbestandige SpritzgieBformen 140,4 : . . . : . : . : . . : . ) . ) . . ) . ) ) 140.4
mit besonderen Anforderungen an die 150,4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 150,4
Oberflache (medizintechnische Kunststoffteile, 156,4 - - - - - - . - . - - . - . - . - - . - - s 156,4
Teile zum Verpacken von Lebensmitteln, 160,4 - - - . - . - . - . . - . - . - - - - - - - 160,4
Gummiformen, Glaspressmatritzen, 180,4 - - - . - . - . - . . - . - . - . . - . - - 180,4
Blasformen, ...). 196,4 - - - - - - . - . - - . - . - . - - . - - - 196,4
200,4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . o . o . 200,4
220,4 [ - - - - . - . - . . - . - . - - - - - - - 220,4
246,4 [ - - - - - . - . - - . - . - . - - . - - - 246,4
PLI . . . . . . - . - . . - . - . - . - - . - - 250,4
296,4 IS - - - - - - - . - - . - . - . - - . - - - 296,4
300,4 . . . . . . - . - . . - . - . - . - - . - - 300,4
350,4 [N - - - - . - . - . . - . - - - - - - - - - 350,4
396,4 [ - - - - - - - . - - . - . - . - - . - - - 400,4
405,0 . . . . . . o . o . . . . o . S . . S S S S 450,4
505,0 . . . . . . - . - . . . . - . - . . - - - - 505,0

- Vekwt
38 204 254 304 324 404 504 604 634 704 804 904 1004 Vkt.




