Werkstoff:

PM-Hochleistungsstahl / weichgegliiht, ca. 230 HB

Stablange:

500 / 1030 mm

Eigenschaften und Anwendungen:
Artikel-Nr.: VAE. BxDxL L&nge: 500 mm Artikel-Nr.. VAE. BxDxL Léinge: 1030 mm

e PM-Stahl mit hdchster Kantenstabilitat

* hohe Beanspruchung

e lange Serien in der Stanztechnik

e top VerschleiBfestigkeit und Z&higkeit

e Lieferzustand 770 N/mm?

e besonders gut geeignet bei adhasivem
VerschleiB und/ oder Ausbrdckelungen

Dicke mm Dicke mm

25 50 25 50
480 / Btk
L500 5° —~
Ausschlaggebende Werkzeugstahleigenschaften fir hohe Werkzeugleistung:
e Korrekte Harte flr die Anwendung e Hoher VerschleiBwiderstand e Hohe Z&higkeit
D+0'651 | 18128 Hoher VerschleiBwiderstand ist oft mit geringer Zahigkeit gekoppelt und umgekehrt. Fir eine optimale Leistung des Werkzeugs sind jedoch in vielen Fallen
040 7500 4 sowohl hoher VerschleiBwiderstand als auch hohe Zahigkeit ausschlaggebend. Vanadis 4 Extra ist ein pulvermetallurgisch hergestellter Kaltarbeitsstahl,
L1030 der eine duBerst gute Kombination von VerschleiBwiderstand und Zahigkeit flir Hochleistungs-Werkzeuge bietet.
Wirtschaftliche Werkzeugherstellung: ® Zerspanbarkeit ¢ Warmebehandlung ¢ MaBbesténdigkeit bei der Warmebehandlung
Nach Werksnorm gefertigt,
Dicke prézisionsgeschliffen, Die Herstellung eines Werkzeuges aus hochlegierten Werkzeugstéhlen erweist sich oft als problematischer beziiglich der Zerspanbarkeit und der Warmebehand-
Breite gefrast, lung als die Herstellung eines Werkzeuges aus niedriger legierten Stahlen. Das erhdht natirlich die Herstellungskosten.
Lange bearbeitet, Dank der duBerst ausgewogenen Legierungszusammensetzung und der pulvermetallurgischen Herstellung besitzt Vanadis 4 Extra eine bessere Zerspanbarkeit
mit entkohlungsfreier Oberflache, als der Kaltarbeitsstahl der W.-Nr. 1.2379. Ein sehr groBer Vorteil von Vanadis 4 Extra ist, dass die MaBbesténdigkeit nach dem Harten und Anlassen viel besser

rostgeschitzt verpackt. ist als bei allen bekannten Hochleistungs-Kaltarbeitsstahlen.

Das bedeutet, dass Vanadis 4 Extra z. B. fir die CVD-Beschichtung ein ausgezeichnet geeigneter Werkzeugstahl ist.
Vanadis 4 Extra ist besonders fiir Anwendungen geeignet, bei denen adhasiver Verschlei und/ oder Ausbréckelungen
die dominierenden Ausfallmechanismen sind, z. B.:

e bei weichen Materialien, die zu KaltaufschweiBungen neigen, wie austenitischer Edelstahl, Baustahl, Kupfer, Aluminium etc. als Werkstickstoff
* Dbei starkerem Schnittgut

e Dbei hochfesten Blechen

e Schneiden und Umformen

e Feinschneiden

e Kaltumformen

e Pulverpressen

e Tiefziehen

e Messer

e Substrat fir Oberflachenbeschichtungen
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NAGLER NORMALIEN



Werkstoff:

Erodierblécke / gehartet

Eigenschaften und Anwendungen:

artikel-Nr.: EKV4E. Bx

e Lieferzustand: gehéartet + erodierfahig

| £59-61 HRC Breite Linge Dicke mm Linge
angelassen aut o9- mm  mm 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 20 | 100 I

¢ Die Dicke wird als stehende Faser 100x 100 . . . . . . . . . 100
ausgeliefert (z.B. Stempelhdhe bzw. 203x 153 . . . . B . . o o 153

Schnittplattendicke)
e Kantenlange im Winkel gefrast +2,0 / -0

Dicke geschliffen +0,2 /-0 Bitte erfragen Sie die Lieferzeit flr Erodierbdcke nach lhren Vorgaben.

Diesen Werkstoff kdnnen wir auch als Zuschnitt oder nach Zeichnung anbieten.

1 stehende Faser
0,2

D +0 2,0

| B il

stehende Faser

B*3°
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