Werkstoff:

Prazisionsflachstahl

Stablange:

1000 mm

Eigenschaften und Anwendungen:

Artikel-Nr.: FT44. BxDxL Lénge: 1000 mm

e vorgeharteter Werkzeugstahl 45 HRc

] ) Breite Dicke mm Breite

* verzugsfreie Bearbeitung (i 42 | 52 6.2 8.2 10,4 12,4 15,4 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 L

e sehr gut zerspanbar 20,3 . . o o . . o . - - - - - 20,3

e sehr gut fotoatzbar und polierbar 25,3 o . o o . o . . . - - - - 25,3

e sehr gut nitrierbar, beschichtbar 30,3 . . . . . . o . . o - - - 30,3

e ohne Eigenspannungen 40,3 O O o © . . . . . . . - - 40,3

50,3 . . . . . . . . . . . . - 50,3

60,3 . 3 . . 3 . . . . . 3 3 . 60,3

70,3 . . . . . . . . . . . . . 70,3

AV 80,3 . . . . . . . . . . . . . 80,3

D+8,2 1 | /B 0 100,3 . . o o . . o . . o . . . 100,3

L1000 +30 120,3 = o = = = 5 o o . o o . - 120,3

150,3 - - - . . . . . . . . . . 150,3

200,3 - = = . . . . . . . . . . 200,3

Nach Werksnorm gefertigt, 250,3 _ _ _ . . . . . . . . . R 250,3

in Stdben von 1000 mm Lé&nge, 300,3 - - - . . . . . . . . . R 300,3

Dicke préazisionsgeschliffen mit 400,3 - - - - - - . . . B . . - 400,3

BearbeitungsaufmaBs, 500,3 g S S © © © o . . . . . - 500,3
Breite geschiffen oder gefrés,

Lange bearbeitet, Vkt. 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 VKt

. . . . . . - - - - - - R

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschutzt verpackt.

Der vorgehartete Stahl fir Extrusionsformen und Maschinenbaukomponenten

Vorgehéarteter Toolox® 44 Stahl ist fur Extrusionsformen und Maschinenbaukomponenten geeignet, die eine hohe Festigkeit erfordern.
Er weist gute Werkstatteigenschaften auf.

Toolox 44 ist ein vorgeharteter Maschinenbau- und Werkzeugstahl.

Trotz seiner Harte kombiniert Toolox 44 eine sehr gute Verarbeitbarkeit mit Formbestéandigkeit wéhrend der Verarbeitung.

Seine Nennharte von 450 HBW/45 HRC macht Toolox 44 zu lhrer perfekten Wahl fir anspruchsvolle Anwendungen bei Formen und Matrizen.
Die hohe Reinheit des Stahls verleiht Toolox 44 sehr gute Eigenschaften beim Polieren, fir A2 Glanz und Texturieren.

In Anwendungen, die eine zusatzliche Oberflachenharte bendtigen, um VerschleiB entgegenzuwirken, kénnen Sie Toolox 44 nitrieren
und mit PVC beschichten, um die Eigenschaften der Formen und Matrizen anzupassen.
Solange die Beschichtungstemperatur nicht 590 °C Ubersteigt, kann die Oberflachenbearbeitung durchgefiihrt werden.

Bitte erfragen Sie die Lieferzeit flr Halbzeuge.
Diesen Werkstoff kénnen wir auch als Zuschnitt oder nach Zeichnung anbieten.
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